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ISO 14001:2015 
  

Certificato del Sistema di Gestione Ambientale 
  
Si dichiara che il Sistema di Gestione Ambientale dell’Organizzazione: 
  

GNUTTI CIRILLO S.p.A. 
  
è conforme alla norma UNI EN ISO 14001:2015 per i seguenti prodotti/servizi: 
  
  
Realizzazione e vendita di particolari in leghe non ferrose attraverso le operazioni di stampaggio a 
caldo, tranciatura, sabbiatura, lavorazioni meccaniche, lavaggio, montaggio e confezionamento; 
costruzione dei relativi stampi in acciaio attraverso lavorazioni meccaniche, trattamenti termici e 
rettifica. Intermediazione e commercio di rifiuti non pericolosi senza detenzione 
  
  
Kiwa Cermet Italia S.p.a. 
Business Assurance & Sustainability 
Il Direttore 
Stefano Bertoncini 

 
  
Il mantenimento della certificazione è soggetto a sorveglianza annuale e subordinato al rispetto dei requisiti 
contrattuali di Kiwa Cermet Italia.  
La presente certificazione è stata rilasciata in conformità al regolamento tecnico Accredia RT-09. 
Questo certificato è costituito da 2 pag. La scheda tecnica che segue fornisce i dettagli del campo di 
applicazione. 
  
  
GNUTTI CIRILLO S.p.A. 
Sede Legale 
Via Ruca, 96 25065 LUMEZZANE (BS) 
Sedi oggetto di certificazione 
Per il dettaglio delle sedi riferirsi alla Scheda Tecnica allegata 
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Scheda tecnica allegata al Certificato 
ISO 14001:2015 
 
GNUTTI CIRILLO S.p.A. 
 
Sedi oggetto di certificazione: 
 
Via Ruca, 96 25065 LUMEZZANE (BS) 
Lavorazioni meccaniche, lavaggio, montaggio e confezionamento; costruzione dei relativi 
stampi in acciaio attraverso lavorazioni meccaniche, trattamenti termici e rettifica. 
Intermediazione e commercio di rifiuti non pericolosi senza detenzione 
 
Via Brescia, 7 25076 ODOLO (BS) 
Realizzazione e vendita di particolari in leghe non ferrose attraverso le operazioni di 
stampaggio a caldo, tranciatura, sabbiatura 
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